NOTA DE PRENSA
Weinsberg, 25 de marzo de 2022

Grupo Avintia industrializa a gran velocidad el sector de la construccion
en Espana

En la Peninsula Ibérica, la cuota de la construccion industrializada es inferior al
1%, mientras que en el centro y norte de Europa ésta ascendi6 en el 2020 a 45%.
Considerando estos datos, el Grupo Avintia, uno de los principales promotores
inmobiliarios de Espafia, ha desarrollado AVIT-A, un sistema constructivo integral
e industrializado. Procesos de construcciéon climaticamente neutros y viviendas
sostenibles son, en este aspecto, pasos decisivos en el siglo XXI.

La sostenibilidad y la neutralidad climatica son uno de los principales retos del presente.
Politicos y empresarios deben afrontarlos, también y sobretodo dentro del sector de la
construccién industrializada. Nuevos materiales y el desarrollo continuo de los sistemas de
construccién permitirdn alcanzar los objetivos climaticos que se han fijado. Esto implica no
solamente el proceso de construccién mismo, sino que también factores como el consumo
de energia, la tecnologia de climatizacion y ventilacion, asi como la ultima tecnologia de
hogares inteligentes deben tenerse en cuenta en el ciclo de vida de los edificios residenciales.
Al mismo tiempo, esta gran demanda de vivienda en todo el mundo debe ser abastecida a
corto plazo, y en un marco que sea asequible para muchas personas.

"Hablamos de un entorno vital saludable y confortable, de edificios residenciales
sensorizados y conectados en red. La construccion industrializada con procesos bien
organizados y los mas altos estandares de calidad son la solucién. Esto lo demuestra muy
bien Escandinavia", estd convencido José Ignacio Esteban, director general de Avintia
Industrial. "Los elementos de hormigon prefabricados y listos para la obra no sélo reducen
los tiempos de construccion hasta en un 30%, sino que también optimizan las cantidades
de materias primas utilizadas ya en el proceso de fabricacion y reducen los residuos de
material hasta en un 60%. Se produce justo a tiempo para el siguiente proceso de
construccién, de forma industrial, y no en la obra. Esto también reduce el ruido, el polvo y
la suciedad ‘in situ', es decir, en la obra. Asi, la huella de CO2 sera significativamente menor
que la actual. Las influencias climaticas también dejaran de jugar un papel. El cliché de que
este método de construccion limita la creatividad en la arquitectura ya no es valido". El
Grupo Avintia, viene trabajando intensamente en este tema desde el 2019. El resultado es
AVIT-A, un sistema de construccién integral y altamente industrializado, presentado por
primera vez en agosto de 2020. ,En la Peninsula Ibérica, casi el 99% de la construccién



sigue siendo convencional. Esta no es la manera de resolver los desafios que se presentan.
Con AVIT—A, estamos acelerando el ritmo de crecimiento, no sélo para el Grupo Avintia, sino
para todo el sector de la construccién en Espana. Como motores de la innovacion estamos
liderando el camino a seguir", afirma José Ignacio Esteban. AVIT-A estd totalmente
integrado, desde los primeros modelos BIM del arquitecto hasta la obra, todos los procesos
de construccién son 100% digitales y estan automaticamente controlados. AVIT-A integra
hardware y software, personas y tecnologia.

"De esta forma estamos satisfaciendo el crecimiento de la demanda de "construir para
alquilar". Independientemente de la crisis, el volumen de alquileres lleva afios aumentando,
y esto se debe a que el modelo de vivienda que buscan las nuevas generaciones se aleja de
los modelos tradicionales. La marcada tendencia del sector inmobiliario, es por lo tanto
,construir para alquilar®, férmula a la que AVIT-A contribuird en gran medida", dice Esteban.

Wallex se establece como empresa conjunta en 2020

"Para gestionar mas del 75% de los procesos de construccién de forma industrializada e
independiente de la obra, es necesario un cambio general de mentalidad"”, explica Steffen
Schmitt, director de proyectos de ventas del especialista en instalaciones Vollert. "El método
de construccion convencional que hemos practicado durante siglos no puede resolver los
retos ya descritos como la compatibilidad entre el cambio climatico, la arquitectura moderna
y el espacio vital necesario. Tanto la digitalizacién de los procesos de construccidén asi como
la prefabricacion altamente automatizada de todos los componentes y elementos de
construccién, como muros y techos son decisivos. Es por eso, que el Grupo Avintia ha
desarrollado AVIT-A, un nuevo y potente sistema constructivo con el fin de reorientar el
sector de la construccién en Espafia."

Para la arquitectura especial de nuestros proyectos de construccién, AVIT-A confia en los
muros sandwich para fachadas especiales. Para las paredes interiores se utilizan elementos
solidos de hormigdn, eficientes y esbeltos. "A pesar de que las circunstancias debido a la
pandemia de Covid-19 en Espafa siguen siendo dificiles, tenemos previsto construir 1.000
pisos al afio a partir de 2022", explica José Ignacio Esteban. Para la tecnologia de la planta
de producciéon de prefabricados de hormigdn, el Grupo Avintia buscd especificamente el
know-how de un especialista en plantas de hormigdn con experiencia. "Las discusiones para
su seleccion fueron muy intensas. Para nosotros era importante poder discutir temas
controvertidos para integrar de forma 6ptima los procesos de produccion en el concepto de
AVIT-A", dice Sanchez. El contrato se firmé en julio 2020 tras intensas conversaciones.



Francisco Marcos, de WIMAC, actudé como persona de contacto de habla hispana de Vollert
durante todo el proceso del proyecto para la Peninsula Ibérica.

Ademas de seleccionar la tecnologia de la planta adecuada, también se buscé la ubicaciéon
optima para la primera planta de prefabricados de hormigdn de Grupo Avintia. "Con Aranda
de Duero, en el sur de la provincia de Burgos, hemos elegido una region estratégicamente
importante. En el futuro, suministraremos nuestros proyectos de construccién residencial en
el area metropolitana de Madrid de forma centralizada y justo a tiempo desde aqui", explica
Raquel Calderén Miguel como responsable de operaciones de Avintia. La base es una
empresa conjunta entre el Grupo Avintia y Cemex, uno de los principales especialistas en
hormigén del mundo. "Con Cemex Ventures, tenemos un socio a largo plazo a nuestro lado.
Especialmente en el contexto de la huella de CO: la mezcla de hormigén adecuada
desempefia un papel dominante. Bajo la marca conjunta Wallex, hemos creado un nuevo
actor lider en el mercado espanol. "

Tecnologia de punta de maquinas y hormigon autocompactante

La produccién actual de prefabricados de hormigdén se basa en un nivel muy alto de
automatizacién, tecnologia de maquinaria y robdtica de ultima generacion, procesos
inteligentes controlados por CAD/CAM vy la integracién de BIM/ERP y sistemas de control de
la produccion. La industria del automovil fue la referencia absoluta durante muchas décadas
y, sin duda, también desempend un papel pionero en el sector de la construccion. "Desde el
inicio de la planificacién, hemos discutido intensamente sobre el sistema de construccién y
los proyectos de construccién previstos del Grupo Avintia. Para fabricar en serie grandes
componentes de muros sandwich y muros sdlidos en la misma linea de transporte, se
requiere un concepto inteligente en la prefabricacion industrial que tenga en cuenta las
cuestiones ya mencionadas", explica Jirgen Hesselbarth, director de proyectos responsable
de Vollert.

Desde el principio, se planificd un concepto de planta extremadamente compacto. Por un
lado, porque la construccion de terrenos en la regiodn es cara, y por otro, porque se opto por
un sistema de construccion de nave de dimensiones éptimas. "Aunque al principio se analiz
la cuestidon de alquilar una nave existente en lugar de construir una nueva en un terreno
virgen", informa Jirgen Hesselbarth. 19 bandejas de transporte se mueven entre los
distintos puestos de trabajo de manera circulante. "La robética combinada con la tecnologia
laser mas avanzada, los controles de calidad permanentes y una estrategia de cero defectos:
ese es un buen resumen del concepto", dice Raquel Calderdn Miguel, de Avintia. Los perfiles
de encofrado transversales y longitudinales, de hasta 310 mm de altura, se colocan en la



linea de robots SMART SET con control CAD/CAM, sin espacios, segun el llamado principio
del molino de viento, es decir, circular. Lo mismo ocurre con las cajas magnéticas para los
huecos de las puertas y ventanas de los muros macizos o las losas de carga de los muros
sandwich. El sistema perfiles de encofrado se adaptd especialmente al sistema de
construccién AVIT-A en estrecho didlogo. Ademas del proceso de encofrado, el SMART SET
traza previamente los contornos de las piezas incorporadas y otros componentes
complementarios.

Otro factor esencial para la calidad posterior del muro es el proceso de hormigonado. Un
distribuidor de hormigdn semipdrtico SMART CAST totalmente automatico garantiza tiempos
de ciclo 6ptimos y una dosificacion precisa del hormigén. Asi se reduce el sub- o
sobrehormigonado de la cantidad de descarga de hormigdn deseada, y esto con un proceso
fiable y con gran disponibilidad. "Lo que es especial aqui es que utilizamos un hormigén
ligero autocompactante especialmente desarrollado por Cemex. Esta reforzado con fibra
metalica, lo que hace superfluo el uso de las tradicionales esteras de refuerzo y vigas de
celosia", explica Jirgen Hesselbarth. "Debido a la consistencia, trabajamos aqui con un
dispositivo de empuje. Ademas, utilizamos un cubo de hormigdn doble, es decir, un cubo de
3,3 m3 que coloca el hormigdn para las paredes interiores sdlidas y la losa de carga del muro
sandwich y un cubo de 1,6 m3 que coloca el hormigon para la losa de revestimiento. "En la
produccion de muros sandwich, tras la colocacion del hormigdén del revestimiento, se realiza
primero la preparacion del aislamiento y la inserciéon de otras piezas de instalacion, como
los anclajes de conexion y elevacidén, que se trazan previamente mediante un sistema de
proyeccién laser. A continuacién, se hormigona la capa superior o la de carga del muro
sandwich. El esparcidor de hormigon tiene una salida transversal para recibir el hormigon.
La compactacion posterior del hormigdn no es necesaria debido a la propiedad
autocompactante del material. El proceso de curado esta garantizado por una camara de
curado VArio CURE con dos torres de estantes y 10 bahias de curado cada una. Una unidad
estacionaria de almacenamiento y recuperacion VArio STORE almacena y recupera los
elementos de muro prehormigonados.

Tras el proceso de curado completo, los muros prefabricados, una vez desmoldados
manualmente, pasan al montaje final. Para ello, primero se utiliza un laser para proyectar
los aislamientos interiores y las subestructuras que se montaran previamente en la obra. De
este modo, todos los componentes se entregan en la obra completamente listos para la
construccién con placas de yeso precargadas. Para la carga en las estanterias de transporte,
las paredes se levantan con una estacion basculante VArio TILT. En lugar de los 80°
estandar, también se hace a 85° y 90°, para que las paredes del sandwich se puedan retirar



con seguridad sin que se rompan los bordes. La funcion de sincronizacién se lleva a cabo
mediante la medicion del desplazamiento por laser y valvulas de proporcion. Una viga de
elevacion se utiliza para retirar los muros de la estacion basculante y colocarlas en los
caballetes de carga. Después, las ventanas y las puertas, asi como la electricidad, se instalan
en otra zona de trabajo.

Sistema BIM 3D y ERP integrados de forma inteligente

Sin embargo, el sistema de control de la produccién utilizado también es decisivo para la
maxima productividad de la planta. El Centro de Control Vollert (VCC) es la interfaz central
para los datos de disefio del sistema BIM 3D de Trimble/TEKLA, el sistema ERP de RIB SAA
y la tecnologia de las maquinas. Los tiempos de produccion y las asignaciones automaticas
de bandejas se optimizan permanentemente, todas las maquinas se controlan, los datos se
rastrean y procesan automaticamente, se gestionan las secuencias de recuperacion y los
tiempos de curado y se dispone de un gran nimero de estadisticas. "Por ello, a menudo se
le denomina el cerebro de la moderna planta de prefabricados de hormigén", afirma Steffen
Schmitt, de Vollert. "Ambos factores, la tecnologia de las maquinas y un sistema inteligente
de control de la planta, fueron para nosotros las piedras angulares para la dptima puesta en
marcha de la produccion de prefabricados de hormigéon en Wallex."

Los retos de la nueva forma de construir

A pesar de las condiciones, a veces muy dificiles, provocadas por la pandemia del Covid 19,
todos los trabajos de montaje se completaron en el plazo previsto. "En agosto de 2021
pudimos fabricar los primeros muros macizos y sandwich en Aranda de Duero", explica José
Antonio Fuertes, gerente de planta de Wallex. "Pronto suministraremos los primeros
proyectos de construccion desde Aranda de Duero. Los proximos meses y afios
revolucionaran el sector de la construccion. Aunque actualmente vemos mas desafios. "Por
un lado, la construccion industrializada requiere nuevas profesiones de formacién. Entre
otras cosas, necesitamos arquitectos bien formados, planificadores de la construccién,
gestores de proyectos, pero también trabajadores cualificados. En el plano juridico, no existe
actualmente ningun marco legal para este tipo de proyectos de construccién, ni tampoco
posibilidades de financiacién. "Ademas, existen retos a nivel social y politico para romper
los estereotipos que la construccion de casas prefabricadas ha conllevado durante décadas."

La industrializacién del sector de la construccion, que actualmente representa el 7% del
producto bruto interno de Espafia, dara lugar a un auge general de la construccién y a una
economia en crecimiento. El Grupo Avintia esta convencido de ello. Al mismo tiempo, se



crearan nuevos puestos de trabajo. "Los costes de construccidon no seran mas elevados, a
la larga seran mas bajos que con los métodos de construccion convencionales", afirma Maria
Luisa Prieto Sanchez. En este contexto, el Grupo Avintia mantiene sus ambiciosos objetivos
de crecimiento.

Sobre Vollert Anlagenbau GmbH

Fundada en 1925, Vollert Anlagenbau GmbH ha construido mas de 370 plantas de
prefabricados de hormigdn convertirtiéndose en lider en tecnologia e innovacién en la
industria de prefabricados de hormigdn. Vollert ofrece a sus clientes tecnologia de
vanguardia, desde simples conceptos para empezar hasta plantas y sistemas altamente
automatizados y multifuncionales para la produccién de elementos de hormigon
estructurales o planos asi como para traviesas de hormigdn pretensadas para vias y redes
ferroviarias.

Los especialistas brindan asesoria a fabricantes de materiales de construccién, empresas
constructoras y promotoras de construccién sobre los uUltimos avances tecnoldgicos para
la produccién de prefabricados de hormigdn y disefan conceptos personalizados de plantas
y maquinaria llave en mano, que van desde estaciones basculantes de alto rendimiento y
enofrados de bateria para produccion estacionaria hasta sistemas de circulacién
automatizados y encofrados especiales, por ejemplo, para columnas, vigas y escaleras
prefabricadas.

Las soluciones de instalaciones y maquinas de Vollert estan presentes en mas de 80
paises; en Asia y Sudamérica refuerza la actividad empresarial con sus propias filiales. En
su sede empresarial de Weinsberg, Vollert emplea a mas de 250 colaboradores.
www.vollert.de
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Figura 1: (Fuente: Grupo Avintia)
La construccion industrializada, con procesos bien organizados y los
mas altos estandares de calidad, es para el Grupo Avintia la solucién
para los edificios residenciales del futuro.

Figura 2:

Para la produccién industrial elementos tipo sandwich y muros sdlidos
de gran tamafio se requiere un concepto de prefabricacidon inteligente
y un alto grado de automatizacion.



Figura 3:

Los perfiles de encofrado transversales y longitudinales se colocan en
la linea de robots SMART SET controlados por CAD/CAM utilizando el
Ilamado principio del molino de viento.

Figura 4:

Debido a la consistencia del hormigén ligero especial auto
compactante, el distribudior de hormigdn SMART CAST opera con un
dispositivo de empuje. Ademas, se utiliza un disefio de cubo doble
para la descarga de hormigon en funcién de la demanda.



Figura 5:
Una camara de curado VArio CURE con dos torres de estantes y
10 bahias de curado cada una, encargan del proceso de curado.

Figura 6:
Una viga de elevacién sirve para retirar las paredes de la
estacion basculante y colocarlas en los caballetes de carga.
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Figura 7: (Fuente: Grupo Avintia)
A pesar de las condiciones todavia dificiles debido al Covid 19 en
Espafia, el Grupo Avintia tiene previsto construir inicialmente 1.000
viviendas al afio a partir de 2022.

Figura 8: Fe:up Aitla
Desde Aranda de Duero el grupo Avintia abastecera ventralmente y a
tiempo a numerosos proyectos de construccion en la regién de Madrid.
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Figura Y (Fuente: Grupo Aviti)
Numerosos invitados de la politica y el mundo empresarial acudieron
a la ceremonia de inauguracién de la planta en diciembre de 2021.
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Figura 10: (Fuente: Grupo Avintia)
AVIT-A es un sistema integral de construccién altamente industrializado.
Para la arquitectura especial se utilizan muros sandwich con fachadas
especiales.
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