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Weinsberg, 14 de septiembre de 2022
Automatizado desde la bobina hasta el empaque totalmente reciclable

Vollert ha disefiado un sistema intralogistico totalmente automatizado para
Aluflexpack (AFP), el especialista en envases flexibles, en el centro de produccion
de Drnis, cerca de Split, en Croacia. Ademas de un almacén de estanterias altas
con una zona especial de pretratamiento, el concepto de flujo de materiales para
varios cientos de bobinas de aluminio incluye el transporte completamente
automatizado de las bobinas, que pesan varias toneladas y tienen diferentes
longitudes y diametros.

Ya sean laminas, tapas, envases o bolsas, Aluflexpack, especialista en envases flexibles, se
ha especializado en la transformacién de ldaminas de aluminio y plastico en productos finales
de alta calidad. Pero antes de que las ldminas para las capsulas de café o los productos
lacteos, por ejemplo, salgan de la fabrica, las bobinas de aluminio de varias toneladas de
peso deben pasar por numerosas fases de procesamiento. En el curso de la ampliacion de
la planta croata de Aluflexpack en Drnis, fundada en 1959 y que forma parte del Grupo AFP
desde 2003, Vollert desarrollé un sistema intralogistico totalmente automatizado para este
fin. Una vez entregadas por camion, una grida se encarga de las bobinas de aluminio y las
deposita en el sistema de transporte de Vollert. Dentro de la planta, su transporte al almacén
de gran altura y a las maquinas de procesamiento esta totalmente automatizado. En varias
fases de trabajo, las bobinas se imprimen, se gofran, se recubren y se cortan a medida.

Almacenamiento de alta calidad, servicio eficiente

Para Aluflexpack, este es el primer almacén de bobinas de estanterias altas en la produccién.
Las instalaciones estan situadas en el centro de una sala nueva y tienen una disposicién de
un solo pasillo. Un transelevador y varias lanzaderas clasifican las bobinas en el almacén de
27 metros de altura y 120 metros de longitud, que se extiende en doce niveles y alberga un
total de varios cientos de bobinas. A la izquierda y a la derecha del transelevador se
encuentran las lineas de procesamiento, que estan conectadas al transelevador central a
través de siete entradas y salidas. "El T transelevador y las lanzaderas estan coordinados y
controlados por la tecnologia de control PLC y el sistema de control de transporte de Vollert:
en el proceso, las bobinas se almacenan y recuperan de forma totalmente automatica y por
la ruta mas corta y se transportan al siguiente paso de procesamiento", explica Lars Strobel,
Director de Ventas de Sistemas de Intralogistica de Vollert. El transelevador se desplaza 2,5
m por segundo, el trazo es de 0,6 m por segundo. Los carros satélite de Vollert funcionan



con una alimentacién inductiva a través de cables subterraneos, de modo que los caminos
de la obra siguen siendo transitables para el transporte interno. "Con nuestra intralogistica
automatizada, se pueden almacenar y recuperar hasta 30 bobinas por hora", dice Lars
Strobel, ilustrando la eficiencia de todo el sistema.

A la entrada del almacén de gran altura, las bobinas entregadas se miden automaticamente
y se almacenan en tres zonas diferentes en funcidon de su peso y dimensiones. Todos los
carros, tanto las lanzaderas como el transelevador, estan equipados con dispositivos
especiales de centrado que permiten el transporte de diferentes longitudes de bobina.
Ademas, el transelevador dispone de un soporte telescépico ajustable que se adapta
automaticamente al transporte de las diferentes longitudes de bobina.

Condiciones ambientales constantes

Una parte importante de las bobinas que deben templarse para obtener un revestimiento de
alta calidad se encuentra en una zona especial de pretratamiento en el almacén de
estanterias altas de Drnis. "Se trata de una zona independiente y aislada que esta separada
por una puerta de seguridad de accionamiento automatico", expica Lars Strobel. "La puerta
permite que el transelevador acceda a esta zona, que sin embargo tiene unas condiciones
ambientales constantes".

Como contratista general, Vollert se encargdé de toda la ingenieria, incluido el montaje, y
suministré no sélo los sistemas de intralogistica pesada, sino también la tecnologia de
control y el sistema de control logistico del transporte.



Sobre Vollert Anlagenbau GmbH

Vollert Anlagenbau GmbH, especialista en el movimiento de cargas pesadas y piezas de
gran tamafo, desarrolla conceptos intralogisticos llave en mano para la industria del
aluminio y el metal. Como contratista general y proveedor de servicios completos, la gama
de servicios incluye técnicas de flujo de material, almacenamiento y embalaje, asi como
soluciones autdnomas "Stand-alone" o integradas en un entorno logistico mas amplio.

Asi se trate de estantes de gran altura completamente automaticos para bobinas de
aluminio, sistemas de flujo de material inteligentes para el fabricante lider de extrusion de
aluminio, robots de estantes de alto rendimiento para el almacenamiento de platinas de
chapa, sistemas de grua automatica para 50 toneladas y mas o las instalaciones para el
tratamiento de superficies mas modernas - Vollert siempre esta detras.

Las soluciones de instalaciones y maquinas de Vollert estan presentes en mas de 80
paises; en Asia y Sudamérica refuerza la actividad empresarial con sus propias filiales. En
su sede empresarial de Weinsberg Vollert emplea a mas de 250 colaboradores.
www.vollert.de
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Figura 1 (Fuente: Vollert)
El concepto de flujo de materiales de Vollert para Aluflexpack (AFP) incluye

el almacenamiento en el almacén de estanterias elevadas, asi como el
transporte completamente automatizado de bobinas de aluminio de varias
toneladas de peso en diferentes longitudes y diametros en la planta de
produccion de Drnis, cerca de Split (Croacia).



