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Weinsberg, 09 de julio de 2025 

Tercera ampliación del almacén de gran altura para bobinas 

En la ampliación de la laminadora de Constantia Teich en el valle de Pielach (Baja 
Austria), Vollert llevó a cabo la remodelación a medida de un almacén de gran 
altura para bobinas de aluminio, extendiendo su longitud a 150 metros. Además 
de una máquina de almacenamiento y recuperación de 23 m de altura, suministró 
varios manipuladores y carros de transferencia y los conectó a la tecnología de 
control y seguridad existentes. Con la ampliación del tren de laminación, 
Constantia Teich aumenta su capacidad de producción de papel de aluminio hasta 
las 90.000 toneladas al año, lo que supone un incremento de aproximadamente 
30%. 

Como parte del Grupo Constantia Flexibles, Constantia Teich es una empresa líder en la 

industria europea de envases flexibles y se convierte en el mayor fabricante mundial de 

tapas de yogur para las industrias alimentaria, confitera y farmacéutica, al tiempo que 

suministra papel de aluminio como materia prima, laminado desde 0,6 mm hasta el grosor 

deseado de 5-160 µm a las empresas del Grupo. Gracias a la ampliación del tren de 

laminación de la planta principal de Pielachtal, Constantia Flexibles impulsa una producción 

local de aluminio más sostenible y, al mismo tiempo, refuerza las cadenas de suministro 

europeas. El Grupo ha confiado también en la tecnología punta de proveedores europeos: 

Como parte de la inversión total de 50 millones de euros, los especialistas en intralogística 

de Vollert se hicieron cargo de la tercera fase de ampliación del almacén de gran altura  

(HRL) existente y lo extendieron en 50 metros hasta un total de 150 metros. El almacén de 

gran altura sirve como almacén intermedio para bobinas de aluminio de hasta 13 toneladas 

de peso entre operaciones de laminación y puede albergar tanto bobinas calientes en 

soportes incandescentes así como bobinas en carretes. Esto es posible gracias a un soporte 

híbrido especial en la jaula elevadora. La nueva máquina de almacenamiento y recuperación 

de Vollert y una máquina existente garantizan el almacenamiento y la recuperación en siete 

niveles. El almacén de gran altura dispone de un total de 450 ubicaciones de 

almacenamiento, que pueden llenarse tanto con bobinas como con bobinas vacías devueltas.  

La tecnología existente se pone a prueba 

"El almacén de gran altura fue construido originalmente en 2008 por otro fabricante y ya se 

había ampliado una vez", explica Bastian Binnig, director de proyectos de ventas de Vollert. 

"Sin embargo, esta empresa ya no está representada en el mercado. Somos especialistas 
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en casos como éstos y nos encontramos en la capacidad der revisar sistemas de terceros e 

integrarlos a nuestros propios sistemas. Esto incluye también la integración de la tecnología 

de seguridad en el sistema de control existente y las pruebas finales y la declaración de 

conformidad." Una tarea que requiere de experiencia específica con la que Vollert cuenta, 

ya que ha realizado varios cientos de proyectos de almacenes de gran altura en las últimas 

décadas. 

Conexión cuádruple con el tren de laminación y la línea de corte 

En conjunto, el almacén de gran altura  de Constantia Teich tiene ahora varias conexiones 

con las líneas de laminación, así como salidas y entradas adicionales a la línea de corte. 

Además de la construcción metálica y la tecnología de control y seguridad, Vollert, como 

contratista general, también suministró dos carros de transferencia para entregar y 

descargar las bobinas a las líneas de laminado y corte, dos sistemas para girar y elevar, así 

como dos manipuladores de bobinas. Tras el laminado y corte final, las bobinas se envían 

para su posterior procesamiento, mientras que las bobinas vacías se devuelven al almacén 

de estanterías elevadas y se almacenan mediante las máquinas de almacenamiento y 

recuperación para las siguientes operaciones de laminado. 

Desde el inicio de la construcción hasta la puesta en marcha, el equipo de Vollert necesitó 

unos doce meses para ampliar el almacén de gran altura. El tren de laminación ya ampliado 

se inauguró oficialmente en mayo de 2025. Esto permitirá a Constantia Teich aumentar sus 

capacidades, especialmente en áreas de crecimiento estratégico como las cápsulas de café 

y los envases farmacéuticos y alimentarios. La planta cubre toda la cadena de valor, desde 

la laminación y la impresión hasta el producto final. 
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Sobre Vollert Anlagenbau GmbH 

Vollert Anlagenbau GmbH, especialista en el movimiento de cargas pesadas y piezas de 
gran tamaño, desarrolla conceptos intralogísticos llave en mano para la industria del 
aluminio y el metal. Como contratista general y proveedor de servicios completos, la gama 
de servicios incluye técnicas de flujo de material, almacenamiento y embalaje, así como 
soluciones autónomas "Stand-alone" o integradas en un entorno logístico más amplio.  

Así se trate de estantes de gran altura completamente automáticos para bobinas de 
aluminio, sistemas de flujo de material inteligentes para el fabricante líder de extrusión de 
aluminio, robots de estantes de alto rendimiento para el almacenamiento de platinas de 
chapa, sistemas de grúa automática para 50 toneladas y más o las instalaciones para el 
tratamiento de superficies más modernas - Vollert siempre está detrás.  

Las soluciones de instalaciones y máquinas de Vollert están presentes en más de 80 
países; en Asia, Norteamérica y Sudamérica refuerza la actividad empresarial con sus 
propias filiales. www.vollert.de 
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Figura 1 (Fuente: Vollert) 
Vollert amplió para Constantia Teich un almacén de gran altura ya 
existente, incluyendo la técnica de instalaciones y las pruebas finales 
de conformidad. 
 

 
Figura 2 (Fuente: Vollert) 
Muy flexible: la máquina de almacenamiento y recuperación de Vollert 
almacena y recupera bobinas vacías, bobinas sobre bobinas o bobinas 
calientes en soportes incandescentes. 
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Figura 3 (Fuente: Vollert) 
En las ocho entradas y salidas del almacén de estantes elevados, los 
carros de transferencia de Vollert se encargan de la entrega y retirada 
de las bobinas de aluminio de hasta 13 toneladas de peso. 
 

 
Figura 4 (Fuente: Vollert) 
Los expertos en intralogística de Vollert también suministraron la 
tecnología de control y seguridad y se encargaron de la conexión con 
los sistemas existentes. 


