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Rangier-Robot PRO DER100 unterstiitzt Verladeprozesse am neuen
Suzano-Standort in Brasilien

Vollert liefert ersten Rangier-Robot fiir Zellstofflogistik
in Sidamerika

Am neuen Logistikstandort Inocéncia des weltweit grofRten
Zellstoffherstellers Suzano sorgt ein Rangier-Robot PRO DER100 fiir
einen flexiblen und unterbrechungsfreien Verladeprozess von
Zellstoff auf die Schiene. Es ist der erste Rangier-Robot von Vollert in
Siudamerika auBerhalb des Hafens von Santos und bewegt
Wagengruppen mit bis zu 1.200 Tonnen Anhangelast prazise durch
den Verladebereich.

Mit der erfolgreichen Projektabnahme des Rangier-Robot PRO DER 100

am brasilianischen Standort Inocéncia im Bundesstaat Mato Grosso do
Kontakt fiir den Leser:
Vollert Heavy Duty Solutions GmbH

seiner Rangiertechnologie. Nach dem Einsatz im Hafen von Santos ist Stadtseestraflle 12

. . . .. . 74189 Weinsber
dies der erste Rangier-Robot des Unternehmens in Stidamerika Telefon: 07134 5% 0

auRerhalb des gréRten brasilianischen Seehafens. info@vollert.de
www.vollert.de

Sul realisiert Vollert einen weiteren Meilenstein im internationalen Ausbau

Kunde ist Suzano, der weltweit grofite Hersteller von Zellstoff. Das
Unternehmen produziert den Grundstoff flir Papier, Karton sowie zahlreiche
Hygiene- und Medizinprodukte. Hierflr werden gro3flachige
Eukalyptusplantagen bewirtschaftet und das Holz anschlielRend in
modernen Produktionsanlagen zu Zellstoff verarbeitet. Nach der Produktion
wird der verpackte Zellstoff per Lkw zu einem Logistikzentrum transportiert,
wo der Umschlag auf die Schiene erfolgt.



Flexible Rangierunterstiitzung fiir einen reibungslosen Materialfluss

Genau an dieser Schnittstelle Gbernimmt der Rangier-Robot PRO DER 100
eine zentrale Aufgabe. In einer eigens errichteten Wendeschleife fahren
Ganzzuge mit bis zu 71 Guterwagen ein. Die Beladung erfolgt
anschlief3end in einer Lagerhalle sukzessive mit Gabelstaplern. Um einen
unterbrechungsfreien Verladeprozess sicherzustellen, dbernimmt der
Rangier-Robot kleinere Rangieraufgaben, beispielsweise wenn einzelne
Wagen aufgrund von Wartungsarbeiten ausgetauscht oder umgesetzt
werden mussen. Dadurch lassen sich Verzogerungen im Logistikprozess
vermeiden und die Verladung kann ohne langere Stillstdnde fortgesetzt
werden. Bei Bedarf Gibernimmt der PRO DER 100 dartiber hinaus den
kompletten Verladeprozess. Dabei bewegt er Wagengruppen mit jeweils
bis zu zehn Guterwagen und einer maximalen Anhangelast von 1.200
Tonnen prazise durch den Verladebereich.

Angetrieben wird der PRO DER 100 von einem leistungsstarken diesel-
elektrischen Antrieb, der eine Zugkraft von 100 kN auf die Schiene bringt.
Fur die Versorgung der Bremsanlage ist ein 15-kW-Druckluftkompressor
installiert. Zwei Druckluftspeicher mit jeweils 350 Litern Fassungsvermdgen
sind aufgrund der kompakten Fahrzeugausfihrung auf dem Fahrzeugdach
angeordnet und werden wahrend des Betriebs mehrfach pro Minute
automatisch entwassert. Die Rangierkupplungen lassen sich pneumatisch
offnen, wahrend die Druckluftleitungen beim Abkuppeln automatisch
getrennt werden. Ein erheblicher Sicherheitsvorteil, dass kein
Rangierpersonal in den Gleisbereich treten muss. DarUber hinaus
ermoglicht ein 1.000-Liter-Dieseltank einen mehrtagigen 24/7-Betrieb ohne
Nachtanken und gewahrleistet eine hohe Verfugbarkeit im kontinuierlichen
Verladebetrieb.

Zuverlassige Technik unter anspruchsvollen Bedingungen

Vor Ort verlangten Temperaturen von bis zu 40 °C bei einer Luftfeuchtigkeit
von Uber 85 % Mensch und Technik gleichermalen einiges ab. Deshalb
wurde der Rangier-Roboter speziell fur den Einsatz unter tropischen
Bedingungen ausgelegt. Die vollstandig isolierte Fahrerkabine ist von



beiden Fahrzeugseiten zuganglich, sodass Bediener die Gleisanlagen nicht
Uberqueren missen und die Arbeitssicherheit erhéht wird. Zwei
Klimaanlagen mit jeweils 5 kW Leistung sorgen gemeinsam mit UV-
Schutzfolien auf den Fensterscheiben fur angenehme Arbeitsbedingungen
selbst bei intensiver Sonneneinstrahlung.

Zusatzliche Sicherheit bieten eine Rickfahrkamera sowie ein
Funkfernsteuerungssystem mit hoher Reichweite, das auch den Einsatz mit
Spitzenbesetzung ermoglicht. Um den besonderen Witterungsverhaltnissen
im brasilianischen Binnenland Rechnung zu tragen, wurde der PRO DER
100 auRerdem mit einem elektrischen Uberspannungsschutz ausgestattet,
der die Fahrzeugelektronik bei den in der Region haufig auftretenden
Gewittern schitzt.

Ausbau der internationalen Rangierkompetenz

Mit dem erfolgreichen Abschluss des Projekts starkt Vollert seine Position
als internationaler Anbieter intelligenter Rangier- und Verladeldésungen. Das
Projekt wurde mafdgeblich durch das Team von Vollert do Brasil betreut,
dass die Projektabwicklung und Inbetriebnahme gemeinsam mit den
deutschen Spezialisten realisierte.

,Die Anforderungen am Standort Inocéncia waren in mehrfacher Hinsicht
auflergewodhnlich — von den klimatischen Bedingungen bis hin zu den
hohen Anforderungen an Verflgbarkeit und Betriebssicherheit. Gemeinsam
mit unserem Team von Vollert do Brasil konnten wir die Anlage optimal auf
die lokalen Gegebenheiten auslegen und erfolgreich in Betrieb nehmen.
Dieses Projekt ist fur uns eine wichtige Referenz fur weitere Industrie- und
Logistikprojekte in Stidamerika“, sagt Wesley Gomes, CEO von Vollert
Latinoamérica. Mit der erfolgreichen Umsetzung beim weltweit gro3ten
Zellstoffhersteller unterstreicht Vollert einmal mehr seine Kompetenz,
mafgeschneiderte Rangierldsungen fur anspruchsvolle
Industrieanwendungen zu realisieren — von der Planung Uber die
Inbetriebnahme bis zum zuverlassigen Betrieb.



Uber Vollert Heavy Duty Solutions GmbH

Als Spezialist fiir schwere Lasten und Grofteile entwickelt die Vollert Heavy Duty
Solutions GmbH schlisselfertige Intralogistikkonzepte fiir verschiedenste
Industriebereiche. Als Generalunternehmer und Full-Service-Anbieter umfasst das
Leistungsprogramm modernste Materialfluss-, Lager- und Verpackungstechnik als
Stand-alone-Ldsung oder integriert in ein groReres Logistikumfeld sowie die
weltweit flhrenden Rangier- und Verladelésungen fur Neben- und
Anschlussbahnen, verbunden mit einem nachhaltigen Serviceversprechen.

Anlagen- und Maschinenlésungen von Vollert sind seit 1925 in Uber 80 Landern
weltweit im Einsatz. Mit weltweiten Vertretungen und Vollert do Brasil als
Tochtergesellschaft in Brasilien ist man direkt beim Kunden vor Ort.
www.vollert.de
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Am neuen Logistikstandort Inocéncia des weltweit groten Zellstoffherstellers
Suzano sorgt ein Rangier-Robot PRO DER100 fiir einen flexiblen und
unterbrechungsfreien Verladeprozess von Zellstoff auf die Schiene
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Bild 2-3:
Bei Bedarf Gibernimmt der PRO DER 100 dartiber hinaus den kompletten
Verladeprozess. Dabei bewegt er Wagengruppen mit jeweils bis zu zehn

Gulterwagen und einer maximalen Anhangelast von 1.200 Tonnen prazise durch
den Verladebereich.



