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Вайнсберг, 15 июля 2026 года 

Маневренный робот PRO DER100 поддерживает процессы 

погрузки на новом предприятии Suzano в Бразилии 

Компания Vollert поставляет первый маневровый 

робот для логистики целлюлозы в Южной Америке 

На новом логистическом объекте Inocência, принадлежащем 

крупнейшему в мире производителю целлюлозы Suzano, 

маневровый робот PRO DER100 обеспечивает гибкий и 

бесперебойный процесс погрузки целлюлозы на 

железнодорожные вагоны. Это первый маневровый робот 

компании Vollert в Южной Америке за пределами порта Сантос, 

который точно перемещает группы вагонов с прицепной 

нагрузкой до 1 200 тонн по погрузочной зоне. 

Успешная сдача в эксплуатацию маневрового робота PRO DER 100 

на бразильском объекте в Иносенсии, штат Мату-Гросу-ду-Сул, 

стала для компании Vollert очередной вехой в международном 

расширении применения её маневровой технологии. После 

внедрения в порту Сантос это первый маневровый робот компании 

в Южной Америке за пределами крупнейшего бразильского 

морского порта. 

Заказчиком выступила компания Suzano, крупнейший в мире 

производитель целлюлозы. Предприятие производит сырьё для 

бумаги, картона, а также многочисленных гигиенических и 

медицинских изделий. Для этого эксплуатируются обширные 

плантации эвкалипта, а древесина впоследствии перерабатывается в 

целлюлозу на современных производственных мощностях. После 

производства упакованная целлюлоза транспортируется грузовиками 

в логистический центр, где осуществляется перегрузка на 

железнодорожный транспорт. 
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Гибкая поддержка маневровых работ для бесперебойного 

материального потока  

Именно на этом этапе маневровый робот PRO DER 100 выполняет 

ключевую задачу. В специально построенную разворотную петлю 

заезжают целые составы, состоящие из 71 грузового вагона. Затем в 

складском помещении с помощью вилочных погрузчиков постепенно 

производится погрузка. Чтобы обеспечить непрерывность процесса 

погрузки, маневровый робот берет на себя небольшие маневровые 

задачи, например, когда отдельные вагоны необходимо заменить или 

переместить в связи с техническим обслуживанием. Это позволяет 

избежать задержек в логистическом процессе, и погрузка может 

продолжаться без длительных простоев. При необходимости PRO 

DER 100 также берет на себя весь процесс погрузки. При этом он 

точно перемещает группы вагонов, каждая из которых состоит из 

десяти грузовых вагонов и имеет максимальную тяговую нагрузку 1 

200 тонн, по зоне погрузки. 

PRO DER 100 приводится в движение мощным дизель-электрическим 

приводом, который обеспечивает тяговое усилие 100 кН на рельсах. 

Для питания тормозной системы установлен пневмокомпрессор 

мощностью 15 кВт. Два пневморезервуара, каждый объемом 350 

литров, ввиду компактной конструкции машины размещены на крыше 

и во время работы несколько раз в минуту автоматически осушаются. 

Маневровые сцепки открываются пневматически, а пневмопровода 

при отцепке автоматически отсоединяются. Существенным 

преимуществом с точки зрения безопасности является то, что 

маневровому персоналу не нужно выходить на путь. Кроме того, 

дизельный бак объемом 1 000 литров позволяет вести круглосуточную 

работу в течение нескольких дней без дозаправки и обеспечивает 

высокую эксплуатационную готовность в режиме непрерывной 

погрузки. 
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Надёжная техника в сложных условиях  

Местные температуры до 40 °C при влажности воздуха свыше 85 % 

предъявляли высокие требования как к людям, так и к технике. 

Поэтому маневровый робот был специально разработан для 

эксплуатации в тропических условиях. Полностью изолированная 

кабина оператора доступна с обеих сторон транспортного средства , 

благодаря чему операторам не приходится пересекать путевые пути, 

что повышает безопасность труда. Две системы кондиционирования 

мощностью 5 кВт каждая в сочетании с УФ-защитными пленками на 

стеклах обеспечивают комфортные условия работы даже при 

интенсивном солнечном излучении. 

Дополнительную безопасность обеспечивают камера заднего вида, а 

также система радиоуправления с большим радиусом действия, 

которая позволяет эксплуатировать машину даже при максимальной 

загрузке. С учётом особых погодных условий в глубине Бразилии 

модель PRO DER 100 была дополнительно оснащена электрической 

защитой от перенапряжения, которая защищает электронные системы 

машины во время гроз, часто возникающих в этом регионе. 

Расширение международного опыта в области маневровых 

операций  

Успешное завершение проекта укрепляет позиции Vollert как 

международного поставщика интеллектуальных рельсовых 

маневровых и погрузочных решений. Проект в значительной степени 

курировала команда Vollert do Brasil, которая совместно с немецкими 

специалистами обеспечила его реализацию и ввод в эксплуатацию.  

«Требования на объекте в Иносенсии были исключительными во 

многих отношениях — от климатических условий до высоких 

требований к эксплуатационной готовности и безопасности. 

Совместно с нашей командой Vollert do Brasil мы смогли оптимально 

адаптировать установку к местным условиям и успешно ввести её в 

эксплуатацию. Этот проект является для нас важным референсом для 
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дальнейших промышленных и логистических проектов в Южной 

Америке», — говорит Уэсли Гомес, генеральный директор Vollert 

Latinoamérica. Успешная реализация проекта у крупнейшего в мире 

производителя целлюлозы еще раз подчеркивает компетенцию Vollert 

в создании индивидуальных маневровых решений для сложных 

промышленных задач — от проектирования и ввода в эксплуатацию 

до надежной работы. 

 

О компании Vollert Heavy Duty Solutions GmbH 

Являясь специалистом в области тяжелых грузов и крупногабаритных 
деталей, компания Vollert Heavy Duty Solutions GmbH разрабатывает 
интралогистические концепции «под ключ» для самых разных отраслей 
промышленности. В качестве генерального подрядчика и поставщика полного 
спектра услуг компания предлагает самые современные технологии 
материально-технического обеспечения, складирования и упаковки — как в 
виде автономных решений, так и в рамках более крупных логистических 
систем, а также ведущие в мире решения по маневровым и погрузочным 
операциям для второстепенных и присоединительных железнодорожных 
линий, сопровождаемые надежными гарантиями сервисного обслуживания. 
 
Оборудование и машины компании Vollert используются с 1925 года в более 
чем 80 странах мира. Благодаря представительствам по всему миру и 
дочерней компании Vollert do Brasil в Бразилии компания работает напрямую 
с клиентами на месте. www.vollert.de 
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Рисунок 1: 

На новом логистическом объекте «Иносенсия» компании «Сузано» — 
крупнейшего в мире производителя целлюлозы — маневровый робот PRO 
DER100 обеспечивает гибкий и бесперебойный процесс погрузки целлюлозы 
на железнодорожные вагоны 
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Рис. 2-3: 

При необходимости PRO DER 100 также берет на себя весь процесс погрузки. 
При этом он точно перемещает группы вагонов, каждая из которых состоит из 
десяти грузовых вагонов и имеет максимальную тяговую нагрузку 1 200 тонн, 
по зоне погрузки. 

 


